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I CORPORATIVO

Magmaweld es una marca lider y de confianza en soldadura. Desde su fundacién en 1957, la empresa ha desempefiado un papel pionero en el desarrollo
de la industria de la soldadura en Turquia, construyendo una sélida reputacion gracias a un portafolio de productos amplio y en constante evolucidn.

Respondiendo a las necesidades de un paNorama industrial en avance, Magmaweld amplié sus capacidades de fabricacion para incluir alambres
MIG/MAG y TIG, alambres tubulares con fundente y alambres y fundentes para arco sumergido. En 1971, la empresa comenz6 a producir méquinas de
soldadura, expandiéndose posteriormente a soluciones de soldadura robdtica mediante una asociacion estratégica con Panasonic en 1998.

En el afio 2000, Magmaweld centralizd sus operaciones de I+D, produccion y logistica en una planta de Gltima generacién en Manisa, Turquia. Este paso
estratégico mejord significativamente la eficiencia, la inNovacién y la calidad. Con esta decision, Magmaweld fortalecid su presencia global e introdujo
su marca internacionalmente recoNocida “Magmaweld”, cuyo Nombre refleja la similitud entre el magma fundido bajo la superficie terrestre y el baio
de fusion en la soldadura.

Hoy en dia, Magmaweld cuenta con produccion local y organizaciones de ventas en 6 paises de 3 continentes y exporta a mds de 75 paises en todo el
mundo.

Con el compromiso de “Soldadura Sin Interrupciones”, Magmaweld impulsa a las industrias con productos de alta calidad, Tecnologias avanzadas y
excelencia en ingenieria orientada a soluciones, garantizando operaciones de soldadura continuas y fiables en todo el mundo.
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Fébrica de Consumibles de Soldadura
Organize Sanayi Bdlgesi 2.2 Seccion, Manisa, Turquia

Fabrica de Maquinas de Soldadura Y Automatizacion
Organize Sanayi Bdlgesi 5.2 Seccién, Manisa, Turquia
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Fabrica de Consumibles de Soldadura .
San Petersburgo, Petergof, Calle Novye Zavody, Edificio 56, Blogue 5, Unidad 1, Rusia
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I PRODUCTOS ABRASIVOS

Discos de corte i MetaL  Los discos de corte MAGMACUT son ideales para la produccion en procesos de
ACERO  soldadura, chapas metdlicas delgadas, perfiles, tuberias y todos los aceros estructurales
MAGMACUT . . :
(ST37,42,52). Ofrecen una durabilidad prolongada y un corte répido en las operaciones
de seccionado gracias a su estructura resistente.

Codigo de Caja Caja interna

broducto Categoria Dimensiones Calidad Rotacion Cant. Cant.
813M111521 Plano T41 115x25x2223 41/2"x3/32"x7/8" A30RBF méx. 13300 rpm 50 400
813M111522  Céncavo T42  115x25x2223 41/2"x3/32"x7/8" A30RBF méx. 13300 rpm 50 400
813M111531 Plano T41 115x3,0x2223 41/2"x1/8"x7/8" A30RBF max. 13300 rpm 50 200
813M111532  Cdéncavo  T42 115x3,0x2223 41/2"x1/8"x7/8" A30RBF méx. 13300 rpm 50 200
813M112521 Plano T41 125x25x2223 5"x3/32"x7/8" A30RBF méx. 12250 rpm 50 400
813M112522  Coéncavo  T42  125x25x22,23 5"x3/32"x7/8" A30RBF méx. 12250 rpm 50 400
813M112531 Plano T41 125x3,0x2223 5"x1/8"x7/8" A30RBF max. 12250 rpm 50 200
813M112532  Céncavo  T42 125x3,0x2223 5"x1/8"x7/8" A30RBF max. 12250 rpm 50 200
813M118031 Plano T41 180x3,0x2223 7"x1/8"x7/8" A30RBF méx. 8500 rpom 25 150
813M118032 Concavo T42 180x3,0x22,23 7'x1/8"x7/8" A30RBF max. 8500 rpm 25 150
813M123031 Plano T41 230x3,0x2223 9"x1/8"x7/8" A30RBF max. 6650 rpm 25 100
813M123032 Cdéncavo T42 230x3,0x2223 9"x1/8"x7/8" A30RBF max. 6650 rpm 25 100
813M123021 Plano T41  230x2,5x2223 9"x3/32"x7/8" A30RBF max. 6650 rpm 25 100
813M123022 Concavo T42 230x2,5x2223 9"x3/32"x7/8" A30RBF max. 6650 rpm 25 100
813M135021 Plano T41 350x35x2540 14"x9/64"x 1" A30RBF max. 4400 rpm 10 40
TC?';O é@ 813M111511 Plano T41  115x1,0x2223 41/2"x1/25"x7/8" INOXA60TBF max. 13300 rpm 25 400

INOXIDABLE

Discos de corte 5, MAGMACUT INOX PRO es ideal para los procesos de corte de chapas delgadas de
MAGMACUT INOX acero inoxidable (inox), tuberias y barras planas. Gracias a sus granos especiales y su
ACERO INOXIDABLE estryctura dura, es altamente eficaz en el corte de materiales inoxidables.

@M?gmuweld f::_::f:c:: Categoria Dimensiones Calidad Rotacion cc::‘:. ca’z:::: rna
813MP11511  Plano  T41  115x1,0x2223 41/2"x1/25"x7/8" INOXPROAGOTBF méx. 13300 rpm 25 400
813MP12511  Plano  T41  125x1,0x2223 5"x1/25"x7/8" INOXPROAG0TBF  max. 12250 rpm 25 400
813MP12512  Plano  T41  125x12x2223 5"x3/64"x7/8" INOXPROAG0TBF  méx. 12250 rpm 25 400
813MP18016 Plano  T41  180x1,6x2223 7"x1/16"x7/8" INOXPROAG0TBF  méx. 8500 rpm 40 320

813MP23019  Plano  T41  230x19x2223 9"x1/13"x7/8" INOXPROAG0OTBF  max. 6650 rpm 30 120




I PRODUCTOS ABRASIVOS

Discos de desbaste i MeTAL  Losdiscos de desbaste MAGMAGRIND ofrecen una operacion de esmerilado eficiente en
ACERO ' i6 i
MAGMAGRIND cordones.de soldadura,‘aceros de baja y alta aleacidn, aceros duros y blandos, asi como
en materiales de acero inoxidable.

T:?:?u‘::g: Categoria Dimensiones Calidad Rotacion Cc:rj;:. Caje:::;tte. rna
813M211567 127 115x6,0%x22,23  41/2"x1/4"x7/8" A 24 RBF méx. 13300 rpm 25 100
813M212567 T27 125x6,0%x22,23 5"x1/4"x7/8" A 24 RBF max. 12250 rpm 25 100
813M218067 T27 180x6,0x2223 7"x1/4"x7/8" A 24 RBF max. 8500 rpm 10 60
813M218087 T27 180x8,0x2223 7"x5/16"x7/8" A 24 RBF max. 8500 rpm 10 60
813M223067 127 230x6,0%x2223 9"x1/4"x7/8" A 24 RBF méax. 6650 rpm 10 40
Discos ﬂap i MetaL  Los discos flap MAGMAFLAP garantizan una limpieza efectiva de superficies
MAGMAELAP ACERO  metdlicas soldadas, con diferentes tamafios de grano, en aceros aleados o no aleados,

aceros inoxidables, hierro, etc. Su mayor tiempo de operacion y calidad de superficie
constante favorecen un trabajo eficiente.

Codigo de Caja Cajainterna

I HETE Categoria Dimensiones Calidad Rotacion Cant. Cant.
813M31154A AO FLAP 115%x22 Cénico 40P méx. 13300 rpm 10 180
813M31156A AO FLAP 115x22 Cénico 60 P méx. 13300 rpm 10 180
813M31158A AO FLAP 115x22 Cénico 80P méx. 13300 rpm 10 180
813M31154Z ZR FLAP 115x22 Conico 40P max. 13300 rpm 10 180
813M31156Z ZR FLAP 115x%x22 Conico 60 P méx. 13300 rpm 10 180
813M311587 ZRFLAP 115%22 Cénico 80P méx. 13300 rpm 10 180
813M31254A AO FLAP 125x22 Cénico 40P max. 12250 rpm 10 180
813M31256A AO FLAP 125x22 Cénico 60P max. 12250 rpm 10 180
813M31258A AO FLAP 125x 22 Conico 80P max. 12250 rpm 10 180
813M31254Z ZR FLAP 125x%x22 Conico 40P méx. 12250 rpm 10 180
813M312567 ZRFLAP 125x22 Cénico 60P méx. 12250 rpm 10 180
813M312587 ZRFLAP 125x22 Cénico 80P max. 12250 rpm 10 180
813M31804A AO FLAP 180 x 22 Conico 40P max. 8500 rpm 10 80
813M31806A AO FLAP 180 x 22 Conico 60 P méx. 8500 rpm 10 80
813M31808A AO FLAP 180 x 22 Cénico 80P méx. 8500 rpm 10 80
813M31804Z ZRFLAP 180 x 22 Cénico 40P méx. 8500 rpm 10 80
813M318067 ZRFLAP 180x 22 Cénico 60 P méx. 8500 rpm 10 80
813M31808Z ZR FLAP 180 x 22 Conico 80P max. 8500 rpm 10 80

813M41155Z  100% ZRFLAP  115x 22 Conico 50P max. 13300 rpm 10 180




I MAQUINAS DE ESMERILADO

Las maquinas de esmerilado Magmaweld son duraderas y de larga vida itil gracias a su alta calidad y
caracteristicas adicionales. Disefiadas para rendir en las condiciones mas exigentes, los modelos MGB 750,
MGA 800, MGH 1600 y MGX 2600 ofrecen fiabilidad y potencia de nivel profesional donde mas se necesita.

Maquinas de esmerilado Magmaweld:
o Disefiadas para cortar, desbastar y lijar con discos flap en todas las superficies metdlicas y de piedra.

o Proporcionan facilidad de uso con la funcion de Arranque Suave (valido para MGB 750 y MGA 800).
o Permiten un cambio répido y sencillo de los accesorios.




I MAQUINAS DE ESMERILADO

o Los engranajes cnicos helicoidales de aleacién de cromo-titanio garantizan una menor
vibracion, niveles de ruido més bajos y una mayor vida til.

o Latecnologia de recubrimiento avanzada contribuye a una durabilidad
significativamente prolongada del motor.

o Unsistema de conductos de aire de alto rendimiento de 360 grados proporciona una
refrigeracion dptima al gestionar eficazmente el aumento de temperatura.

o [l disefio compacto del cuerpo ofrece un manejo ergondémico y permite
cambios de accesorios rapidos y sin esfuerzo.




I AMOLADORAS ANGULARES

Especificaciones Técnicas MGB 750
Potencia de Entrada 750 W
Voltaje 220~240V
Frecuencia 50/60 Hz
Velocidad en vacio 11000 r/min
Didmetro maximo del disco 115 mm
Peso 1.7kg
Codigo de producto 8360100B75

Especificaciones Técnicas MGA 800
Potencia de Entrada 800 W
Voltaje 220~240V
Frecuencia 50/60 Hz
Velocidad en vacio 11000 r/min
Didmetro méaximo del disco 115 mm
Peso 1.8 kg

Codigo de producto 8360100A80




I AMOLADORAS ANGULARES

Especificaciones Técnicas MGH 1600
Potencia de Entrada 1600 W
Voltaje 220~240V
Frecuencia 50/60 Hz
Velocidad en vacio 9000 r/min
Didmetro maximo del disco 125 mm
Peso 32kg
Codigo de producto 8360100H16

Especificaciones Técnicas MGT 2600
Potencia de Entrada 2600W
Voltaje 220~240V
Frecuencia 50/60 Hz
Velocidad en vacio 8000 r/min
Didmetro maximo del disco 180 mm
Peso 53kg
Cédigo de producto 8360100726

Especificaciones Técnicas MGX 2600
J”:fr” Potencia de Entrada 2600 W
= Voltaj 220~240V
= oltaje
’ Frecuencia 50/60 Hz
Velocidad en vacio 6600 r/min
Didmetro méximo del disco 230 mm
Peso 53kg

Cédigo de producto 8360100X26




I PRODUCTOS DE TALLER

Mesa de esmerilado para soldadura

« Bandeja de particulas de facil limpieza

+ Disefiada para absorber el polvo generado durante el esmerilado de piezas metalicas pequeiias.
« Adecuada para trabajos de esmerilado de precision y desbaste, asi como para aplicaciones de soldadura.

» Gracias al sistema de succidn inferior, el humo y el polvo se absorben antes de llegar al sistema respiratorio del operador.
» Su estructura de material robusto garantiza condiciones de trabajo sequras.

- La bandeja de polvo integrada permite una limpieza facil de las particulas acumuladas.

« El disefio ergondmico ofrece condiciones de trabajo cémodas.

« El sistema de campana cerrada en tres lados evita la dispersion de particulas alrededor.

« El ventilador de impulsion proporciona bajo nivel de ruido y alto rendimiento.

Especificaciones Técnicas Unidad Datos
Voltaje de red (3 fases) 380/ 50-60 Hz \
Potencia nominal 22 kw
Capacidad de succién 3600 m?®/ hora
Nivel de ruido 75 dB (A)
Eficiencia del filtro 99 %
Area de trabajo (prof. x an. x alt.) 900 x 1400 x 900 mm
Dimensiones (prof. x an. x alt.) 1055 x 1500 x 1650 mm

Peso 350 kg




I PRODUCTOS DE TALLER

Mesas de soldadura con cubierta

+ Mecanismo de bloqueo
para modular

+ Malla desmontable para el area
de aplicacion de soldadura

« Ruedas con sistema de bloqueo

Dimensiones de la mesa de trabajo: 550 x 800 x 800 mm (I x an x alt).
Dimensiones del conjunto de visor: 550 x 800 x 680 mm (I x an x alt).
Paneles protectores modulares que refractan la luz durante la soldadura.
Estructura con ruedas y sistema de bloqueo para facilitar el movimiento.
Funcidn plegable para un uso funcional.

Ideal para aplicaciones de soldadura y esmerilado.

Especificaciones Técnicas

Dimensiones (prof. x an. x alt.) 550 x 800 x 1480 mm

Peso 50 kg

Codigo de producto 8300000500




I PRODUCTOS DE TALLER

Martillos de soldadura
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Los martillos de soldadura Magmaweld son herramientas de taller ideales para eliminar facilmente la escoria formada después de
|la soldadura, disponibles en versiones con mango en espiral de 300 g y 500 g, asi como en opcién con mango pldstico de 500 g.
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I PRODUCTOS DE TALLER

Magmafix

Las escuadras magnéticas Magmaweld, disponibles en opciones de 11 kg y 22 kg con formas geométricas AT y AX, ayudan a fijar
las dimensiones durante las aplicaciones de soldadura sin necesidad de punteo.

| Memcos  WAGMAFIX AT-22 3 AX- —_— e

pe——

| S MAGMAFIXAXT1

o Enlos trabajos de soldadura y montaje, garantiza un posicionamiento angular preciso de todas las piezas metalicas.
o Esfacil de usar de manera practica sin necesidad de asistencia adicional.

o Dos diferentes fuerzas de sujecion: 11 kg y 22 kg.

o Parauso en perfiles, placas y angulos.

En la prdctica, ofrecemos a nuestros soldadores la precision que necesitan al proporcionar dos diferentes fuerzas de sujecion y
dos formas geométricas distintas, permitiéndoles elegir segun sus preferencias. Las escuadras magnéticas Magmaweld son una
herramienta de taller ideal para fijar las piezas que se van a soldar.




I QUIMICOS DE SOLDADURA

Spray de soldadura

(ddigo: 8101000010

400 g

Pasta protectora para soldadura
(ddigo: 8101000020

@ magmaweld |

| |
| KORUYUCU KAYNAK PASTASI 3 oo g
| PROTECTIVE WELDING PASTE

i e 144 13- (e oyt 3o Ml

Antiadherente de proyecciones
4 kg Codigo: 8105000015
20 kg Cédigo: 8105000017

Evita la adherencia de particulas de rebaba en la boquilla de la
antorchay en la pieza de trabajo, especialmente durante la
soldadura MIG/MAG.

Prolonga la vida util de la boquilla, la boquilla de contacto y el
distribuidor de gas.

Permite aplicar pintura y marcado sobre el metal tratado.
Producto industrial.

Proporciona una accion de larga duracion.

No inflamable.

Libre de silicona.

Evita la adherencia de salpicaduras a la antorcha en operaciones
de soldadura MIG/MAG.

Durante el proceso de soldadura, la punta caliente de la antorcha
se sumerge en la cera de la boquilla entre 2-3 mm.

Protege la antorcha y prolonga la vida dtil de los consumibles.
No tdxica, inodora y sin humos.

Protege la superficie metalica contra la corrosion.

No se derrite a temperatura ambiente.

Sin combustién ni llama.

Libre de silicona, CFCy disolventes.

Evita la adherencia de particulas de rebaba en la boquilla de la
antorchay en la pieza de trabajo, especialmente durante la
soldadura MIG/MAG.

Prolonga la vida util de la boquilla, la boquilla de contacto y el
distribuidor de gas.

Previene que las salpicaduras de soldadura se adhierana la
superficie al aplicarse sobre el metal de la pieza a soldar.
Puede aplicarse en el érea de soldadura y en la boquilla de la
antorcha mediante spray o con brocha.

No afecta el proceso de pintura.

Producto industrial.

Proporciona una accion de larga duracion.

Sin combustién ni llama.

Libre de silicona.



I QUIMICOS DE SOLDADURA

Refrigerante
(ddigo: 8105028872

o Utilizado en el sistema de refrigeracion de la unidad de corte por plasma.
« Prolonga la vida dtil de la antorcha de plasma y de los consumibles.

o Aumenta la velocidad de corte y la calidad del corte.

o Compatible con las partes metdlicas y no metalicas de la maquina.

4 kg

Refrigerante
(ddigo: 8105028872

« La capa pasiva en la superficie del acero inoxidable puede dafarse
durante el proceso de soldadura o tratamiento térmico,
provocando un cambio de color u oxidacion en la superficie.

El pulimento en pasta Inox de Magmaweld elimina estos efectos
negativos en superficies de acero inoxidable. Se aplica con brocha
en las dreas con cambio de color donde la pasivacion estd dafiada,
cuando el material esta frio, y se enjuaga con agua después de
esperar entre 20 y 30 minutos.

o Tiempo de reaccion corto.
o Seobtiene una apariencia de color homogénea sin amarillamiento.




I HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Los revestimientos de los electrodos tienden a humedecerse en mayor o menor medida segun su tipo. Durante el transporte y
almacenamiento, el revestimiento del electrodo absorbe humedad del aire. A pesar del embalaje plastico, la cantidad de humedad
en el revestimiento aumenta durante el almacenamiento, dependiendo de la temperatura y la humedad relativa del entorno. Los
electrodos deben almacenarse en condiciones adecuadas y, si es necesario, secarse antes de su uso sequn la informacién indicada
en las etiquetas. En Magmaweld, ofrecemos diversos tipos y tamarios de hornos de secado para su uso.

°C

A
Los electrodos revestidos y los fluxes de soldadura 3093500
deben secarse a la temperatura y durante el tiempo
recomendados por el fabricante para evitar ciertos
defectos durante el proceso de soldadura en caso de
humedad.

AN

| 100-110°C
Thermostat
stand-by temperature

P Duration
2 hours

« Los errores mds comunes que se presentan cuando no se
secan los electrodos himedos en la soldadura por arco
(rutilo, bdsicos, acero inoxidable) son los siguientes:

a) Formacion de porosidad,

b) Grietas por hidrégeno (grietas en frio),

<) Proyecciones.

« Los errores mds comunes que se presentan cuando no se secan
los fluxes himedos en la soldadura por arco sumergido son
los siguientes:

d) Formacion de porosidad en el cordon y/o en la escoria,

e) Grietas por hidrégeno.




I HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Hornos de secado de electrodos

Especificaciones Técnicas

MKF M

Capacidad 5 kg - 75 uds. de electrodos revestidos
Didmetro exterior 10cm

Altura 50cm

Peso 25kg

Cédigo de producto 8321010M00
Especificaciones Técnicas MKF 1YE

Especificaciones Técnicas

MKF TE

Capacidad 5 kg - 100 uds. de electrodos revestidos
Didmetro exterior 16cm

Temperatura maxima de calentamiento 0-130°C

Potencia de operacion 200 vatios

Voltaje de operacion

220 - 240 voltios

Altura 50 cm (56 cm con el soporte)
Peso 5kg

Corriente de entrada TA

Codigo de producto 8321070M25

Capacidad 5 kg - 100 uds. de electrodos revestidos
Didmetro exterior 16 cm

Temperatura maxima de calentamiento 60 - 200 °C

Potencia de operacion 200 vatios

Voltaje de operacion

220 - 240 voltios

Altura 60 cm (65 cm con el soporte)
Peso 8kg

Corriente de entrada 1A

Cédigo de producto 8321010M25

Por favor, contactenos para conocer nuestros otros modelos.




I HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Hornos de secado de electrodos

Especificaciones Técnicas MKF 2YE
Capacidad 10 kg - 200 uds. de electrodos revestidos
Didmetro exterior 22.cm
@ -wogmonsd Temperatura maxima de calentamiento 60 - 200 °C
Potencia de operacién 400 vatios
Voltaje de operacion 220 - 240 voltios
Altura 60 cm (65 cm con el soporte)
Peso 10 kg
Corriente de entrada 2A
Codigo de producto 8321040M25

Especificaciones Técnicas MKF 4YE

Capacidad 20 kg - 400 uds. de electrodos revestidos
Didmetro exterior 25cm

Temperatura maxima de calentamiento 60 - 300 °C

Potencia de operacién 400 vatios

Voltaje de operacion 220 - 240 voltios

Altura 60 cm

Peso 20 kg

Corriente de entrada 2A

Codigo de producto 8321060M25

Especificaciones Técnicas MKF 1KE
Capacidad 5 kg - 100 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 60 - 200 °C
(@ mogmaweid Potencia de operacion 400 vatios
Voltaje de operacion 220 - 240 voltios
Altura 60 cm
Ancho 20cm
Longitud 20cm
Peso 8kg
Corriente de entrada 2A
Codigo de producto 8321090M25

Por favor, contactenos para conocer nuestros otros modelos.




I HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Hornos de secado de electrodos

Especificaciones Técnicas

MKF 2KE

Capacidad 10 kg - 200 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 60 - 200 °C
Potencia de operacion 400 vatios

Voltaje de operacion

220 - 240 voltios

Altura 56.cm

Ancho 30cm

Longitud 30cm

Peso 12 kg

Corriente de entrada 2A

Codigo de producto 8321100M25
Especificaciones Técnicas MKF 4KE
Capacidad 20 kg - 400 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 60 - 300 °C
Potencia de operacion 800 vatios
Voltaje de operacion 220 - 240 voltios
Altura 68 cm
Ancho 35cm
Longitud 35cm
Peso 35kg
Corriente de entrada 4A
Cédigo de producto 8321120M25

Especificaciones Técnicas MKF 6KE

Capacidad 30 kg - 600 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 60 - 300 °C
Potencia de operacion 800 vatios

Voltaje de operacion

220 - 240 voltios

Altura 68 cm
Ancho 40 cm
Longitud 40.cm
Peso 40 kg
Corriente de entrada 4A
Codigo de producto 8321130M25
Cédigo do produto 8321010M25

Por favor, contactenos para conocer nuestros otros modelos.

. @wagmaveld




HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Hornos de secado de electrodos

Especificaciones Técnicas

MKF 10E

Capacidad 50 kg - 1000 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C
Potencia de operacion 3000 vatios

Voltaje de operacion

380 - 400 voltios

Altura 79 cm (109 cm con el panel eléctrico)
Ancho 50cm

Longitud 65cm

Peso 40 kg

Corriente de entrada 14A

Cédigo de producto 8322010M45

Especificaciones Técnicas MKF 20E

Capacidad 100 kg - 2000 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C

Potencia de operacién 4500 vatios

Voltaje de operacion 380 - 400 voltios

Altura 102 cm (134 cm con el panel eléctrico)
Ancho 46 cm

Longitud 67cm

Peso 90 kg

Corriente de entrada 14A

Cédigo de producto 8322020M45

Especificaciones Técnicas MKF 30E
Capacidad 150 kg - 3000 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C

Por favor, contactenos para conocer nuestros otros modelos.

Potencia de operacion

4500 vatios

Voltaje de operacion

380 - 400 voltios

Altura 113 ¢cm (147 cm con el panel eléctrico)
Ancho 67 cm

Longitud 64 cm

Peso 105 kg

Corriente de entrada 21A

Codigo de producto 8322030M45




I HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Hornos de secado de electrodos

Especificaciones Técnicas MKF 50E

Capacidad 250 kg - 5000 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C

Potencia de operacion 4500 vatios

Voltaje de operacion 380 - 400 voltios

Altura 115 cm (150 cm con el panel eléctrico)
Ancho 67 cm

Longitud 77 cm

Peso 160 kg

Corriente de entrada 21A

Codigo de producto 8322040M45

Especificaciones Técnicas MKF 2-30E

Capacidad 300 kg - 6000 uds. de electrodos revestidos
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C

Potencia de operacion 3000 + 3000 vatios

Voltaje de operacion 380 - 400 voltios

Altura 140 cm (165 cm con el panel eléctrico)
Ancho 75cm

Longitud 60 cm

Peso 225 kg

Corriente de entrada 28A

Cédigo de producto 8322060M45

Hornos de secado de flux de soldadura

Especificaciones Técnicas MKF 50T é
Capacidad 50 kg

Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C @ magmaweld
Potencia de operacion 3000 vatios

Voltaje de operacion 380 - 400 voltios

Altura 115cm

Ancho 70cm

Longitud 74 cm (94 cm con el panel eléctrico)

Peso 115kg

Corriente de entrada 14A

Codigo de producto 8323010M45

Por favor, contactenos para conocer nuestros otros modelos.




I HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Hornos de secado de flux de soldadura

Especificaciones Técnicas MKF 125T
Capacidad 125 kg
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C
Potencia de operacion 4500 vatios

Voltaje de operacion

380 - 400 voltios

Altura 130 cm

Ancho 124 cm

Longitud 90 cm (110 cm con el panel eléctrico)
Peso 190 kg

Corriente de entrada 21A

Cédigo de producto 8323020M45

Especificaciones Técnicas MKF 2-125T
Capacidad 125+ 125 kg
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C
Potencia de operacién 3000 + 3000 vatios

Voltaje de operacion 380 - 400 voltios

Altura 113cm

Ancho 75cm

Longitud 140 cm (180 cm con el panel eléctrico)
Peso 200 kg

Corriente de entrada 28 A

Codigo de producto 8323060M45

4

@ magmaweld

Por favor, contactenos para conocer nuestros otros modelos.

Especificaciones Técnicas MKF 250T
Capacidad 250 kg
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C
Potencia de operacion 7500 vatios

Voltaje de operacion

380 - 400 voltios

Altura 120 cm

Ancho 140 cm (160 cm con el panel eléctrico)
Longitud 85cm

Peso 230kg

Corriente de entrada 28A

Codigo de producto 8323030M45




Hornos de secado de flux de soldadura

Especificaciones Técnicas MKF 2-250T
Capacidad 250+ 250 kg
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C
Potencia de operacion 4500 + 4500 vatios

Voltaje de operacion

380 - 400 voltios

I HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS Y FLUJOS DE SOLDADURA

Altura 150 cm

Ancho 75cm

Longitud 150 cm (190 cm con el panel eléctrico)

Peso 370 kg

Corriente de entrada 28A

Codigo de producto 8323070M45
Especificaciones Técnicas MKF 2-350T
Capacidad 350 + 350 kg
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C
Potencia de operacion 4500 + 4500 vatios
Voltaje de operacion 380 - 400 voltios
Altura 160 cm
Ancho 160 cm (180 cm con el panel eléctrico)
Longitud 80cm
Peso 390 kg
Corriente de entrada 42A
Cédigo de producto 8323040M45

Especificaciones Técnicas MKF TE 50

Capacidad 50 kg (Flux) + 50 kg (Electrodo)
Temperatura maxima de calentamiento 0-400°C
Potencia de operacion 6000 vatios

Voltaje de operacion

380 - 400 voltios

Altura 72 cm (102 cm con el panel eléctrico)
Ancho 53cm

Longitud 67 cm

Peso 180 kg

Corriente de entrada 14A

Codigo de producto 8324010M45

Por favor, contactenos para conocer nuestros otros modelos.
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Soldadura Ininterrumpida Desde 1957

Magmaweld es un desarrollador y fabricante lider de soluciones de soldadura desde 1957, con sede en Turquia. Su gama de productos incluye
electrodos revestidos, hilos MIG/MAG y TIG, hilos tubulares con fundente, hilos y fundentes para arco sumergido, méquinas de soldadura,
sistemas de extraccion de humos, accesorios de soldadura y sistemas de automatizacion de soldadura robética.

Con el 95% de su portafolio fabricado en dos instalaciones de dltima generacién ubicadas en Manisa, Magmaweld garantiza soluciones de alta
calidad, producidas localmente y confiables para profesionales en todo el mundo.

(+90) 444 93 53

@ng mdweld magmaweld.com

info@magmaweld.com



