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A 1728 ILE SERT DOLGU KAYNAGI

Ornekte, Sondaj yolunda sikisan delgi matkap
ucunun pargalanarak ¢ikartilmasinda kullanilan
freze agzinin dolgu kaynaginin yapilmis sekli
goriilmektedir.

A 1728 Oksi-Asetilen Kaynak Yontemi ile Kullamilan Tungsten-Karbiirlii
Sert Dolgu Kaynak Cubugu

A 1728 Sert yiizey dolgu ¢ubugu, petrol, maden, su ve jeolojik sondaj
KULLANIM | calismalarinda kullanilmakta olan stabilizer, milling tools, rotary shoe,

ALANI pipe cutter, dressing tool gibi tahliye takimlarinin aginan yiizey tabakasi
elde edilir.

Siinek ve korozyona dayanikli bir yapiya yerlestirilmis belirli tane
iriliklerinde tungsten-karbiir parcaciklariyla abrazyona ve darbeye
OZELLIKLERI | dayanikli bir sert yiizey tabakasi elde edilir.

Calisma sicakhig : 910°C

Tungsten-karbiir tanelerinin sertligi : 70-75 HRC

Sert dolgu yapilacak yiizey zimpara ile temizlenir ve yiizeye F 1728
dekapani uygulanir. Ana metalle daha iyi bir birlesme saglamak ve
KAYNAK tungsten-karbiir pargaciklarinin yapiya daha siki tutunmasini
YONTEMI kolaylastirmak amaciyla A 1700 ile bir tampon tabaka ¢ekilmesi tavsiye
edilir.

A 1728 cubugu oksi-asetilen iifleci ile uygulanir.

A 1728 cubugu i¢in F 1728 dekapani, A 1700 ¢ubugu i¢in F 1700

DEKAPANI dekapani kullanilir,

ALEV Notr ya da hafifce oksitleyici




