1- MAKINE KUTBUNUN BELIRLENMESI

Ark sicakligimin takriben 2/3'ti art1 kutupta ve 1/3'ii de eksi kutupta meydana gelir. Bu sebepten
elektrodlarin gerekli kutba baglanma konusu cok onemlidir. Bugiinkii bazi dogru akim kaynak
makinelerinde gerektiginde kutbu degistiren bir salter bulunur. Yine bazi makinelerin
ampermetresi sifir noktasinin sag ve solunda amperaji gostermekle eksi veya arti kutba isaret

eder.

Sek: 180

Bu imkénlarin elde bulunmamasi halinde de asagidaki pratik usul uygulanabilir:

Bir parca turnosol kagidi kesilip suda 1slatilir ve iletken olmayan bir malzeme (diiz bir tahta,
kalin mukavva vs.) iizerine konur. Her ikisi birden kaynak masasinin altina bastirilir. Kaynak
makinesi c¢alisir halde iken elektrodun ucu masaya takriben 2 cm uzaklikta turndsol kagidina
dayanir. Kagidin kirmiziya doniismesi halinde pense eksi kutba bagh demektir (Sek.180).



