KAYNAK UYGULAMASI

TIG KAYNAGI

Zirkoniumun imalinde basit ilave tertibatla TIG kaynagi, 6rnegin puntalama gibi bireysel
islere inhisar eder, soyle ki ilave koruyucu gaz ve biiyiitiilmiis iiflec memesiyle reaktor pargalari
imalinin gerektirdigi yiiksek tokluk ve korozyon dayanimi kosullar: kaide olarak karsilanamaz.

Bunun disinda cogu kez geometrik olarak es pargalar, 6rnegin borularda dairesel dikisler
hep ayni oOl¢iileri haiz olmak zorunda olup seri halde imalatta, kaynak aparatlarina gerek
gosterir.

Bu itibarla teknik ve ekonomik zorlamalar, yakit cubuklarinin 6zel koruma gazi odalarinda
kaynak edilmelerine gotiirmiistiir. Bu odalar ya kaynak edilecek yakit ¢ubuklarmin sadece bir
boliimiinii veya bircok ¢ubugu birarada iclerine alirlar. Bunlar kaynagin yiiriitiilmesi i¢in otomatik
kumanda ile donatilmis olup biiyiik tekdiizelikte kaynak dikisleri saglarlar. Kii¢iik odal1 aparatlar

yiiksek akis yontemiyle ¢aligirlar, biiytikleri kaynaktan 6nce bosaltilip koruma gaziyla doldurulur.

Gaz siperi tertibatiyla kaynak

Zirkoniumu kaynak etmek i¢in en basit olanak, daha once Ti icin betimlenmis olan tertip
olup orada belirtilmis avantaj ve sakincalar1 haizdir. Sistem Sekil 299'da 6zetlenmistir. Gaz,
odaya, bir sinterlenmis (tozdan sikistirilmis) metal filtre (siper) den gecgerek, az ¢ok girdapsiz
olarak dahil olur. Kaynak edilen yakit ¢ubugubu filtre borusunun icinde donerve bir yandan

kaynak olurken bir yandan da sogur.
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Sekil: 299 — Zirkaloy 2 yakit cubugunun TIG kaynagi icin gaz siperi (filtresi) tertibati.
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Bosaltilabilir koruma gazi odasinda kaynak, biiyiikk ve siirekli degisen boyutlu
parcalarin kaynagi icin gelistirilmis olup tertibat pompalamayla bosaltilabilen bir basing
kazanindan ibarettir. Kazana, hafif bir fazla basin¢h koruma gazi basilir. Kaynak bu gaz icinde
yapilir ve islem sirasinda ayrica gaz sevkedilmez.

Bu gaz odasi kaide olarak 5 ila 1.10-° Torr basinca bosaltilir. Bu vakum ticard kaynak
argonuna gore daha az oksijen ve azot bakiyesi igerir ve boylece de Zr parcalarin kaynagi icin
teorik olarak gerekli asgaride kalinmis olur. Burada geriye kalan tek giicliik, iiflec ve
isparcasinin hareketinden dogmaktadir.

Bosaltmadan sonra oda, % 99.99 safiyette argonla doldurulur ve kaynak islemi sirasinda
hava girisini onlemek {izere gaz 500 ila 1000 mm kadar fazla bir basingla basilir.

Zirkaloy reaktor yakit cubugu kiliflarinin kaynagi, bu cubuklarin biiyiik sayida kullanilmasi
nedeniyle, 6nemli olmaktadir. Gergcekten bir reaktorde, giiciine gére 10000 114 60000 adet gerekli
olup bunlar isletme sirasinda siirekli olarak yenilenir. Bu itibarla bunlarin seri halde kaynagi bahis
konusudur. Boyutlar1 Sekil 300'de, TIG kaynag1 parametre ve sair degerleri de asagidaki tabloda
gosterilmistir.
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Sekil: 300 — Bir yakit cubugunun boyutlari, a - 1800 mm; b — 5 ila 25 mm.
Tungsten elektrod yakl. her 100 dikisten sonra yeniden taslanip sivriltilecektir.

DEMIR DISI METALLERIN KAYNAGI,Burhan Oguz,OERLIKON Yayini 2



Yakit cubuklarinin TIG kaynagi i¢in degerler

Elektrod mal zemesi
igindeki vakum
Asal gaz asin basinc

{ Kamara }

Asal gozin safhig

Kaynok yapilmis pargabnin
Komgrodoki sofuma siires)

Kaynak sirasinda kahf borularinin

Torr

Koynak srosinda yanmo cubugundaki

mm/WS

Kaynak ssrasinda asal goz debisi
1 /dak.

Actk komaradoki osol goz debisi | /dak.

D/o

dak.

1 (Ar)
5 {Ar)
99,99

25

< 5x1072

1 (Ar}
S (Ar)
99,99

25

KAYNAK DATALAR ALT KAPAK UST KAPAK  llkAPAK DELIKLERI

Kaynak yontemi TIG Argon ile TIG Argon ile Elleﬁigddu kaynad

Akim siddeti ( DA +) A |[40(3s) 40(3s) 50(2s)

Gerilim v [l 2 20 3

Alesleme HF HF HF

Elektrod ile tutucu arasinddki mesafe mm || 12 10 Kapaklorin tapa
boyuna gire

Kilf borulormin donme tizi U/dak. || 20 20 -

Toplam kaynak siresi s |f 10 10 y 4

Ark boyu mm || 0.5 07 05 07 ~1,0

Elektrod ucunun agisi Grad|| 60 L 60 i 60

Toryumlu tungsten elekirodu

300

1 {He}
5 (He)
99,95
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